
ПАСПОРТ
Клапан с пневмоприводом серии ASV

VALMA-ASV ПС

1.	Меры безопасности
Перед установкой и использованием клапанов VALMA серии ASV (далее – клапан, 

изделие) необходимо внимательно ознакомиться с настоящим паспортом, руковод-
ством по эксплуатации VALMA-ASV РЭ (далее – РЭ) и всеми предупреждениями.

ВНИМАТЕЛЬНО осмотрите клапан для выявления возможных повреж-
дений корпуса и других элементов, возникших при его транспортировке.  
Клапаны с поврежденными элементами не допускаются к эксплуатации.

УДОСТОВЕРЬТЕСЬ, что параметры рабочей и управляющей среды соответ-
ствуют параметрам, указанным в настоящем паспорте и РЭ.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ вскрывать, модифицировать или ремонтировать клапан само-
стоятельно. Самовольная модификация и ремонт клапана могут привести к 
нарушению функциональности, поломкам оборудования, поражению персонала.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ эксплуатация клапана в легковоспламеняющихся, взрывоо-
пасных средах.

Монтаж, демонтаж, подключение, техническое обслуживание и эксплуата-
ция клапана должны осуществляться квалифицированными сотрудниками  
с соблюдением требований данного паспорта, РЭ и других правил/стандар-
тов/регламентов, принятых к исполнению на предприятии.

2.	Назначение изделия
Клапан с пневмоприводом серии ASV предназначен для использования в качестве 

исполнительного устройства систем автоматического регулирования и управления 
технологическими процессами на промышленных предприятиях. Использование в быту 
запрещено.

Конструкция клапана предусматривает только два состояния: открыт и закрыт, 
поэтому клапан классифицируется как запорный и предназначен для перекрытия 
потока рабочей среды. Однако, в случае установки на клапан специального внешнего 
устройства (позиционера) становится возможным частичное открытие клапана.  
Клапан с установленным позиционером следует классифицировать как клапан запорно-
регулирующий или как клапан регулирующий. Клапан без дополнительных устройств 
позиционирования следует классифицировать как запорный.

3.	Код заказа (модельный ряд)

ASV - - - -

Тип присоединения Опции

Резьбовое T - Без опций

Приварное W U Вход под диском

Фланцевое F NO Нормально открытый (НО)

UNO НО, вход под диском

Диаметр номинальный (DN) Типоразмер пневмопривода

DN 10 010 040 Диаметр поршня привода 40 мм

DN 15 015 050 Диаметр поршня привода 50 мм

DN 20 020 063 Диаметр поршня привода 63 мм

DN 25 025 080 Диаметр поршня привода 80 мм

DN 32 032 100 Диаметр поршня привода 100 мм

DN 40 040

DN 50 050 Материал пневмопривода

AL Алюминиевый сплав

SS Нержавеющая сталь

PL Пластик
Опции указываются только при их наличии. Для моделей, не содержащих опций, 

последний блок обозначений не указывается. Модель определяется полным кодом  
обозначения изделия, например, ASV-T-015-AL050-UNO.

4.	Комплектность

Клапан 1 шт.

Паспорт 1 шт.

5.	Технические характеристики

Название параметра Значение параметра
Общие параметры клапана

Диаметр номинальный (DN) DN10...DN50 (см. модельный ряд)
Давление номинальное (PN) PN16
Стандарт резьбового присоединения ГОСТ 6357, ISO 228
Стандарт присоединения под приварку DIN 11850 серия 2
Температура окружающей среды -10...+60 °С

Параметры рабочей среды
Рабочая среда рабочие среды группы 2
Рабочее давление см. раздел 6
Расчетное давление см. раздел 7
Рабочая температура -10...+180 °С
Пропускная способность см. раздел 6

Параметры управляющей среды
Управляющая среда сжатый воздух
Класс чистоты управляющей среды не хуже 7:3:X(25) по ГОСТ Р ИСО 8573-1
Минимально допустимый способ 
очистки управляющей среды от 
твердых частиц

на фильтрах общего назначения с размером 
ячеек фильтрующих элементов не более 
40 мкм

Температура точки росы  
управляющей среды

TDP ≤ – 20 °С;  
TPDP = (Tокр. ср – 5 °C...Tокр. ср. – 10 °С)

Концентрация масел  
в управляющей среде не более 25 мг/м3

Давление управляющей среды (Pупр) см. раздел 6

Температура управляющей среды -10...+60 °С
Материалы основных деталей клапана

Корпус клапана нержавеющая сталь CF8M  
(аналог AISI 316, 03Х17Н14М2, 03Х17Н14М3)

Уплотнение диска PTFE
Уплотнение штока PTFE, FKM
Корпус пневмопривода см. модельный ряд

Показатели надежности
Срок службы 10 лет
Назначенный ресурс 500 000 циклов
Срок хранения 5 лет

Классификация рабочих сред согласно Техническому регламенту 
Таможенного союза ТР ТС 032/2013 «О безопасности оборудования, 
работающего под избыточным давлением». 
Рабочие среды группы  2: рабочие среды, не относящиеся к легко-
воспламеняющимся, окисляющим (кроме воздуха с содержанием 
кислорода, соответствующим естественному составу атмосферного 
воздуха), горючим, взрывчатым, токсичным и высокотоксичным.

Фактический ресурс клапана и наработка до отказа зависят от условий 
эксплуатации.

6.	Рабочие давления и пропускная способность клапанов

Модель
DN

Пропускная 
способность 

(Kv)

Рабочее давление  
(вход над диском)

Рабочее 
давление  

(вход под 
диском)

Давление 
управления

Pупр=Pупр рек Pупр=Pупр макс Pупр мин Pупр рек Pупр макс

мм м3/ч л/мин бар бар бар бар бар бар
ASV-x-010-xx050 10 3,7 61 16 16 8 3 4 10
ASV-x-015-xx050 15 4,2 70 16 16 8 3 4 10
ASV-x-020-xx050 20 9 150 14 16 3 3 4 10
ASV-x-025-xx063 25 18,5 308 12 16 3 4 5 10
ASV-x-032-xx063 32 36,5 608 7 16 - 4 5 10
ASV-x-040-xx063 40 42 700 5 14 - 4 6 10
ASV-x-050-xx080 50 54,6 910 10 16 - 6 7 10

ASV-x-010-xx050-U 10 3,7 61 - - 10 5 6 10
ASV-x-015-xx050-U 15 4,2 70 - - 10 5 6 10
ASV-x-020-xx050-U 20 9 150 - - 8 6 8 10
ASV-x-025-xx063-U 25 18,5 308 - - 8 6 8 10
ASV-x-032-xx080-U 32 36,5 608 - - 8 6 8 10
ASV-x-040-xx080-U 40 42 700 - - 8 6 8 10
ASV-x-050-xx080-U 50 54,6 910 - - 8 6 8 10

x – любой символ, предусмотренный модельным рядом клапанов (см. раздел 3).
Расчетные давления клапанов приведены в разделе  7. Опции (см. раздел  3)  
не влияют на расчетное давление клапанов.

7.	Расчетные давления клапанов

Расчетное давление – избыточное давление, на которое произ-
водится расчет прочности клапана. Корректная работа клапана 
при избыточном давлении, равном расчетному не гарантируется.  
Для определения давления при котором возможна правильная  
работа клапана см. раздел 6 с рабочими давлениями клапанов.

Модель
Номинальный 

диаметр
Расчетное 
давление

Произведение значения 
расчетного давления и значения 

номинального диаметра
мм бар МПа МПа∙мм

ASV-x-010-xx050 10 16 1,6 16,0

ASV-x-015-xx050 15 16 1,6 24,0

ASV-x-020-xx050 20 16 1,6 32,0

ASV-x-025-xx063 25 16 1,6 40,0

ASV-x-032-xx063 32 16 1,6 51,2

ASV-x-032-xx080 32 16 1,6 51,2

ASV-x-040-xx063 40 16 1,6 64,0

ASV-x-040-xx080 40 16 1,6 64,0

ASV-x-050-xx080 50 16 1,6 80,0

ASV-x-050-xx100 50 16 1,6 80,0

x – любой символ, предусмотренный модельным рядом клапанов (см. раздел 3).

8.	Устройство и принцип работы
Состав клапана показан на рисунке 1.
Корпус клапана 1 монтируется на трубопровод. На корпусе клапана закре-

плена трубка 2 с уплотнениями штока 3 и пневмопривод 4. В нормально закры-
тых (НЗ) клапанах диск 5, закрепленный на штоке 6, плотно прижимается к седлу 
клапана, перекрывая таким образом основное проходное сечение клапана. 
На штоке  6 также закреплен поршень  7, на который воздействует пружина  8. 
Пружина обеспечивает возврат клапана в исходное состояние (закрытое для  
НЗ клапанов и открытое для НО клапанов). В НЗ клапанах пружина устанавли-
вается над поршнем, в НО клапанах пружина устанавливается под поршнем. 
На штоке 6 также закреплен визуальный индикатор 9, который перемещается 
вместе со штоком. В открытом состоянии клапана визуальный индикатор  9 
виден через колпачок 10.

Для открытия НЗ клапана (и для закрытия НО клапана) требуется подать 
сжатый воздух в пневмопривод  4. При этом подача сжатого воздуха должна 
осуществляться в камеру, противоположную камере с пружиной (камера под 
поршнем для НЗ клапанов и над поршнем для НО клапанов).

Воздух, подаваемый в пневмопривод, толкает поршень 7 вместе со штоком 6 
и диском 5, в результате чего клапан переходит в состояние, противоположное 
исходному (открытое для НЗ клапанов и закрытое для НО клапанов). Для 
возврата клапана в исходное состояние сжатый воздух должен быть сброшен  
из пневмопривода в атмосферу. При этом под действием пружины 8 поршень 7 
вместе со штоком 6 и диском 5 возвращаются в исходное состояние.

3

1

4

5

6

7

8

9

10

2

Рисунок 1  – 	 Состав клапана

1 Корпус клапана 6 Шток
2 Трубка 7 Поршень
3 Уплотнения штока 8 Пружина
4 Пневмопривод 9 Визуальный индикатор
5 Диск 10 Колпачок 

Подача рабочей среды в клапан, в зависимости от модели, может осуществляться 
под диском (в направлении слева направо, на рисунке 1) или над диском (в направлении 
справа налево, на рисунке 1).

Для нормально закрытых (НЗ) клапанов.
В случае подачи рабочей среды под диском, герметичность клапана обеспечива-

ется плотным прижимом диска 5 к седлу клапана, расположенному в корпусе 1, исклю-
чительно за счет усилия пружины 8. Таким образом, на рабочее давление влияет только 
конструкция клапана.
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В случае подачи рабочей среды над диском, герметичность клапана обеспечивается 
плотным прижимом диска 5 к седлу клапана, расположенному в корпусе 1, за счет усилия 
пружины 8 и за счет давления рабочей среды. Для открытия клапана, усилие развива-
емое пневмоприводом должно быть больше не только усилия пружины, но и усилия, 
создаваемого рабочей средой на диск клапана. Поэтому при подаче среды над диском 
допустимое давление рабочей среды зависит от давления сжатого воздуха, используе-
мого для открытия клапана.

Для нормально открытых (НО) клапанов.
В случае подачи рабочей среды под диском, герметичность клапана обеспечива-

ется плотным прижимом диска 5 к седлу клапана, расположенному в корпусе 1, исклю-
чительно за счет давления сжатого воздуха, используемого для закрытия клапана. 
Поэтому при подаче среды под диском допустимое давление рабочей среды зависит  
от давления сжатого воздуха, используемого для закрытия клапана.

В случае подачи рабочей среды над диском, в закрытом состоянии рабочая среда 
оказывает на диск дополнительное усилие, обеспечивающее его прижим к седлу кла-
пана. При этом для возврата клапана в исходное состояние пружина, расположенная 
внутри пневмопривода, должна развивать усилие, большее усилия рабочей среды. 
Поэтому на допустимое давление рабочей среды влияет только конструкция клапана.

9.	Габаритные размеры, мм

Порт подачи
воздуха (P)

D - внешний диаметр
d - внутренний диаметр
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Рисунок 2  – 	 Габаритные размеры клапана ASV-T

Модель
Присоеди-
нительная 

резьба

A B T LT D d
P

мм мм мм мм мм мм

ASV-T-010-AL050 G 3/8" 138 150 27 69 61 50 1/8"
ASV-T-015-AL050 G 1/2" 138 155 27 69 61 50 1/8"
ASV-T-020-AL050 G 3/4" 142 145 32 75 61 50 1/8"
ASV-T-025-AL063 G 1" 175 190 38 91 76 63 1/8"
ASV-T-032-AL063 G 1 1/4" 190 200 50 118 76 63 1/8"
ASV-T-032-AL080 G 1 1/4" 210 255 50 118 98 80 1/4"
ASV-T-040-AL063 G 1 1/2" 190 200 55 118 76 63 1/8"
ASV-T-040-AL080 G 1 1/2" 210 225 55 118 98 80 1/4"
ASV-T-050-AL080 G 2" 235 250 70 137 98 80 1/4"
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Порт подачи
воздуха (P)

D - внешний диаметр
d - внутренний диаметр

Рисунок 3  – 	 Габаритные размеры клапана ASV-W

Модель
A B W LW D d

P
мм мм мм мм мм мм

ASV-W-010-SS050 138 150 13 70 61 50 1/8"
ASV-W-015-SS050 138 155 19 102 61 50 1/8"
ASV-W-020-SS050 142 145 23 109 61 50 1/8"
ASV-W-025-SS063 175 190 29 112 76 63 1/8"
ASV-W-032-SS063 190 200 35 137 76 63 1/8"
ASV-W-032-SS080 210 255 35 137 98 80 1/4"
ASV-W-040-SS063 190 200 41 147 76 63 1/8"
ASV-W-040-SS080 210 225 41 147 98 80 1/4"
ASV-W-050-SS080 235 200 53 162 98 80 1/4"



10.	Установка

Монтаж, демонтаж, подключение, настройка, техническое обслуживание 
и эксплуатация клапана должны осуществляться квалифицированными 
сотрудниками с соблюдением требований данного паспорта и других правил/
стандартов/регламентов принятых к исполнению на предприятии.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ установка клапанов на трубопроводы с легковоспламеня-
ющимися, окисляющими (кроме воздуха с содержанием кислорода, соот-
ветствующим естественному составу атмосферного воздуха), горючими, 
взрывчатыми, токсичными и высокотоксичными рабочими средами.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ эксплуатация клапана в легковоспламеняющихся, взрывоо-
пасных средах.

Правила монтажа
1)	 Перед установкой клапана на трубопровод необходимо несколько раз подать  

и сбросить давление управляющей среды в пневмопривод, чтобы убедиться,  
что клапан исправно и полностью открывается и закрывается.

2)	 Монтаж клапана на трубопровод осуществляется с помощью резьбового (для кла-
панов ASV-T) или приварного (для клапанов ASV-W) соединения.

3)	 Трубопровод, на который производится монтаж, должен иметь надежную опору 
и быть соосным с присоединительными частями клапана, чтобы предотвратить 
нагрузку на клапан. Для клапанов с большим размером пневмопривода можно 
использовать подвесное или подставное устройство для снижения нагрузки на 
трубопровод, оказываемый весом клапана.

4)	 Следует выбрать такое место для монтажа, которое обеспечит свободный доступ  
к клапану для периодического осмотра и технического обслуживания.

5)	 Перед монтажом клапана следует произвести промывку и продувку трубопроводов.
6)	 Перед монтажом следует сбросить давление в трубопроводе и очистить внутренние 

поверхности труб, граничащие с местом установки, от инородных частиц (например, 
остатков припоя или изоляционного материала).

7)	 Рабочая среда не должна содержать частиц и примесей, способных загрязнить или 
повредить клапан. При отсутствии уверенности в чистоте рабочей среды перед кла-
паном должен быть установлен фильтр, предотвращающий загрязнение клапана.

8)	 Параметры рабочей, управляющей и окружающей среды должны соответствовать 
техническим характеристикам клапана.

Особенности монтажа клапанов с резьбовым присоединением
Резьбовые соединения должны быть уплотнены. Материалы, уплотняющие резь-

бовые соединения, должны наноситься только на те части соединения, которые имеют 
наружную резьбу. Не допускайте попадания частиц уплотнительных материалов внутрь 
клапана. Обращайте внимание на стойкость уплотнительного материала к параметрам 
рабочей среды (например, химическому составу, температуре). Неправильно подобран-
ный уплотнительный материал быстрее износится, что приведет к протечке.

Части трубопроводов или соединительных частей, вкрученные в корпус клапана,  
не должны мешать работе клапана.

При затяжке резьбового соединения нельзя использовать пневмопривод в каче-
стве рычага. Устанавливайте гаечные ключи на корпусе клапана и на трубе как можно 
ближе к точке их соединения. Затяжку соединений следует производить стандартным 
инструментом без применения удлинителей.

Особенности монтажа клапанов с приварным присоединением

ЗАПРЕЩЕНА приварка к трубопроводу клапанов с установленным пневмо-
приводом, позиционером или другими элементами, связанными с корпусом 
клапана. Перед приваркой корпус должен быть отсоединен от других частей 
клапана.

Перед приваркой к трубопроводу корпус должен быть отсоединен от других частей 
клапана. Корпус нормально открытых (НО) клапанов может быть отсоединен от других 
частей простым выкручиванием из него трубки с уплотнениями штока (деталь 2 на 
рисунке 1). Отсоединение корпуса нормально закрытых (НЗ) клапанов таким же образом 
не допускается, так как это может привезти к повреждению уплотнения диска клапана. 

Для отсоединения корпуса НЗ клапанов следует:
1)	 подключить порт подачи воздуха в пневмопривод к пневматической системе;
2)	 подать сжатый воздух в пневмопривод клапана (это приведет к открытию клапана);
3)	 раскрутить соединение трубки с уплотнениями штока (деталь  2 на рисунке  1)  

и корпуса клапана (деталь 1 на рисунке 1);
4)	 отсоединить корпус от других частей клапана;
5)	 сбросить сжатый воздух из пневмопривода клапана и отключить его от пневмоси-

стемы.
Приварку корпуса клапана к трубопроводу рекомендуется выполнять по ГОСТ 33857.
После приварки корпуса клапана к трубопроводу необходимо установить в него 

отсоединенные ранее части клапана. Установка должна производиться в состоянии, 
соответствующем открытому клапану. Для НО клапанов осуществляется простое закру-
чивание отсоединенных частей в корпус клапана. 

Для НЗ клапанов для установки отсоединенных частей следует:
1)	 подключить порт подачи воздуха в пневмопривод к пневматической системе;
2)	 подать сжатый воздух в пневмопривод клапана (это приведет к втягиванию штока);
3)	 установить отсоединенные части клапана в корпус и закрутить соединение трубки с 

уплотнениями штока (деталь 2 на рисунке 1) и корпуса клапана (деталь 1 на рисунке 1);
4)	 сбросить сжатый воздух из пневмопривода клапана и отключить его от пневмоси-

стемы.
В случае, если на клапан установлен позиционер или другие электронные устрой-

ства, установку отсоединенных частей на корпус клапана следует проводить только 
после завершения всех сварочных работ.

11.	Эксплуатация
Эксплуатация клапана допускается только при соблюдении правил эксплуатации, 

монтажа, демонтажа и других правил/стандартов/регламентов принятых к исполнению 
на предприятии.

Эксплуатация клапана допускается только при соблюдении параметров, указанных 
в технических характеристиках. Следите за совместимостью рабочих сред с мате-
риалами внутренних деталей клапана. Не допускайте использования клапана, если 
температура или давление рабочей среды выходят за рабочие диапазоны, указанные в 
технических характеристиках.

После установки клапана на трубопровод и перед началом эксплуатации необхо-
димо несколько раз подать и сбросить давление управляющей среды в пневмопривод, 
чтобы убедиться, что клапан исправно и полностью открывается и закрывается.

Перед началом эксплуатации клапана необходимо убедиться в герметичности всех 
соединений относительно окружающей среды.

Перед началом эксплуатации следует убедиться в отсутствии видимых механиче-
ских повреждений. При обнаружении внешних механических повреждений необходимо 
обратиться к квалифицированным сотрудникам для определения возможности эксплу-
атации клапана с такими повреждениями. В случае возникновения сомнений в возмож-
ности эксплуатации клапана следует обратиться в Сервисный центр, к изготовителю или 
его официальному представителю.

Назначенный ресурс клапана составляет 500 000 циклов (1 цикл = открытие + закры-
тие). Фактический ресурс клапана зависит от условий эксплуатации и от параметров 
рабочей среды. Одним из признаков естественного износа клапана и выработки ресурса 
является износ уплотнений штока клапана. Определить износ уплотнений штока можно 
с помощью специального индикаторного отверстия (см. раздел 13 Техническое обслу-
живание).

12.	Возможные неисправности и способы их устранения
Клапан относится к классу ремонтопригодных, восстанавливаемых изделий с 

нерегламентированной дисциплиной восстановления. Перечень возможных неисправ-
ностей в процессе эксплуатации приведен ниже.
1)	 Нарушена герметичность затвора (протечка через клапан превышает допустимую).
2)	 Клапан не открывается или открывается не полностью.
3)	 Непредусмотренное (самопроизвольное) открытие клапана.
4)	 Потеря герметичности соединений относительно окружающей среды.

При обнаружении вышеописанных или иных неисправностей в работе клапана 
рекомендуется заменить его на новый и обратиться в Сервисный центр для выявления 
возможностей ремонта неисправного изделия.

13.	Техническое обслуживание

Монтаж, демонтаж, подключение, настройка, техническое обслуживание 
и эксплуатация клапана должны осуществляться квалифицированными 
сотрудниками с соблюдением требований данного паспорта и других правил/
стандартов/регламентов принятых к исполнению на предприятии.

Периодичность проведения технического обслуживания определяет организация, 
эксплуатирующая клапан. Периодичность проведения технического обслуживания 
должна быть не реже одного раза в полгода.

Техническое обслуживание следует проводить при отсутствии давления и рабочей 
среды в трубопроводе, на котором смонтирован клапан.

Техническое обслуживание включает в себя следующие операции:
•	 осмотр клапана;
•	 очистка внешних поверхностей от пыли, грязи и посторонних предметов;
•	 проверка качества крепления клапана на трубопроводе;
•	 проверка качества крепления пневмопривода на клапане;
•	 проверка качества подключения внешних пневматических линий;
•	 проверка корректности срабатывания клапана (открытия и закрытия).

Осмотр клапана входит в техническое обслуживание, однако он может быть 
выполнен независимо от технического обслуживания. Периодичность проведения 
осмотра определяет организация, эксплуатирующая клапан. В ходе осмотра клапана 
необходимо убедиться в:
•	 отсутствии видимых механических повреждений клапана;
•	 отсутствии видимых внешних утечек рабочей среды в окружающую среду.

Для контроля износа уплотнений штока на трубке с уплотнениями штока предус-
мотрено специальное индикаторное отверстие, показанное на рисунке 4. Данное отвер-
стие располагается за уплотнениями штока по отношению к рабочей среде клапана. 
Таким образом, выход рабочей среды через индикаторное отверстие свидетельствует 
об износе уплотнений штока. Если в процессе осмотра клапана выявлена «течь» через 
индикаторное отверстие, клапан подлежит замене на новый.

Рисунок 4  – 	 Индикаторное отверстие
Недостатки, обнаруженные при техническом обслуживании или осмотре клапана 

следует немедленно устранить. При невозможности устранения обнаруженных недо-
статков рекомендуется заменить клапан на новый и обратиться в Сервисный центр для 
выявления возможностей ремонта неисправного изделия (см. раздел 18). 

14.	Демонтаж

Монтаж, демонтаж, подключение, настройка, техническое обслуживание  
и эксплуатация клапана должны осуществляться квалифицированными 
сотрудниками с соблюдением требований данного паспорта и других правил/
стандартов/регламентов принятых к исполнению на предприятии.

1)	 Убедитесь, что демонтаж клапана не приведет к нарушению работы или поврежде-
нию другого оборудования и не создаст опасности для персонала.

2)	 Сбросьте давление рабочей среды из трубопровода, на котором установлен клапан.
3)	 Сбросьте сжатый воздух из пневмопривода клапана.
4)	 Отключите привод клапана от пневматической системы.
5)	 Отсоедините корпус клапана от трубопровода, на котором он установлен.

В случае, если демонтаж производится для замены клапана на новый, при отсут-
ствии повреждений корпуса и седла клапана, а также при конструктивной взаимоза-
меняемости, допускается не осуществлять замену корпуса клапана, закрепленного  
на трубопроводе. В этом случае следует соблюдать следующий порядок демонтажа:
1)	 убедитесь, что демонтаж клапана не приведет к нарушению работы или поврежде-

нию другого оборудования и не создаст опасности для персонала;
2)	 сбросьте давление рабочей среды из трубопровода, на котором установлен клапан.

Для нормально открытых (НО) клапанов:
3)	 сбросьте сжатый воздух из пневмопривода клапана;
4)	 отключите привод клапана от пневматической системы;
5)	 раскрутите соединение трубки с уплотнениями штока (деталь  2 на рисунке  1)  

и корпуса клапана (деталь 1 на рисунке 1);
6)	 отсоедините корпус от других частей клапана.

Для нормально закрытых (НЗ) клапанов отсоединение корпуса может привезти к 
повреждению уплотнения диска клапана. Чтобы избежать повреждения уплотнения, 
следует соблюдать следующий порядок действий:
3)	 подключите пневмопривод клапана к пневмосистеме;
4)	 подайте сжатый воздух в пневмопривод клапана (это приведет к открытию клапана);
5)	 раскрутите соединение трубки с уплотнениями штока (деталь  2 на рисунке  1)  

и корпуса клапана (деталь 1 на рисунке 1);
6)	 отсоедините корпус клапана от других частей клапана.

Перед установкой нового клапана в корпус, закрепленный на трубопроводе,  
убедитесь в отсутствии каких-либо повреждений седла клапана. Перед установкой 
нового клапана повторите шаги 3-6, описанные выше для отсоединения корпуса 
клапана. Затем установите отсоединенные части на корпус клапана, закрепленный 
на трубопроводе, и закрутите соединение трубки с уплотнениями штока (деталь  2  
на рисунке 1) и корпуса клапана (деталь 1 на рисунке 1).

15.	Маркировка и пломбирование
Маркировка клапана состоит из двух частей. Одна часть нанесена на корпус клапана, 

вторая часть представляет из себя этикетку, наклеенную на пневмопривод клапана.
На корпусе клапана нанесена следующая информация:

•	 номинальный диаметр клапана (DN);
•	 номинальное давление клапана (PN);
•	 материал корпуса клапана.

На этикетке, расположенной на пневмоприводе клапана, нанесена следующая 
информация:
•	 наименование и обозначение клапана;
•	 товарный знак;
•	 номинальный диаметр клапана (DN);
•	 размер присоединительной резьбы (только для клапанов с резьбовым присоеди-

нением);
•	 совместимые рабочие среды;
•	 допустимое давление рабочей среды;
•	 допустимые температуры рабочей среды;
•	 давление управляющей среды (давление управляющего воздуха);
•	 диаметр поршня пневмопривода и размер резьбы порта подвода управляющего 

воздуха;
•	 единый знак обращения продукции на рынке государств-членов ЕАЭС.

Упаковка клапана осуществляется в картонную коробку на заводе-изготовителе.
Пломбирование клапана не осуществляется.

16.	Транспортирование и хранение
Транспортирование клапанов в потребительской упаковке завода-изготовителя 

допускается производить любым видом транспорта с обеспечением защиты от пыли, 
дождя и снега. При этом должны соблюдаться условия хранения клапанов.

Клапаны должны храниться в упакованном виде в закрытых помещениях при тем-
пературе от минус 10 до плюс 60 °С и относительной влажности воздуха не более 80 % 
без образования конденсата. Клапаны должны храниться не более 5 лет.

Не допускается хранение клапанов в помещениях, содержащих агрессивные газы  
и другие вредные вещества (кислоты, щелочи).

17.	Утилизация
После окончания срока службы клапан подлежит демонтажу и утилизации. Поря-

док утилизации определяет организация, эксплуатирующая клапан. При утилизации 
рекомендуется учитывать требования действующего законодательства в области 
обращения с отходами данного вида.

18.	Гарантийные обязательства
Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев с даты реализации.*
Импортер гарантирует соответствие клапана техническим характеристикам при 

соблюдении потребителем правил обращения с клапаном (условий транспортирова-
ния, хранения, установки, эксплуатации и технического обслуживания), изложенных  
в настоящем паспорте.

В случае выхода клапана из строя в течение гарантийного срока 
при соблюдении потребителем правил транспортировки, хранения, 
установки, эксплуатации и технического обслуживания, изготовитель 
обязуется осуществить его бесплатный ремонт или замену. Для этого необ-
ходимо доставить клапан в Сервисный центр, расположенный по адресу:  
г. Краснодар, ул. им. Митрофана Седина, д. 145/1 или в любой другой пункт  
приема – региональный офис импортера. Актуальные адреса пунктов при-
ема доступны на сайте импортера: kipservis.ru/contacts.htm

Гарантийные обязательства прекращаются в случае наличия следов вскрытия  
и манипуляций с внутренними компонентами клапана, наличия химических или меха-
нических повреждений, посторонних предметов, веществ или влаги внутри корпуса. 
Неисправности, вызванные износом уплотнений, не относятся к гарантийным случаям.
* – соответствует дате отгрузочного документа (УПД) / кассового чека.

19.	Подтверждение соответствия
Клапан соответствуют требованиям Технического регламента  

Таможенного союза ТР  ТС  010/2011 «О безопасности машин и оборудова-
ния», что обеспечивает его безопасность для жизни, здоровья потреби-
теля, окружающей среды и предотвращение причинения вреда имуществу 
потребителя (при соблюдении правил обращения с клапаном, изложенных 
в настоящем паспорте).

Декларация о соответствии (ДС): 
ЕАЭС N RU Д-CN.РА01.В.98787/24 от 15.02.2024

20.	Изготовитель
			   XINGYU ELECTRON (NINGBO) CO., LTD
Адрес: 			   HENGFENG ROAD, FANGQIAO INDUSTRY ZONE, NINGBO CITY, 	
			   ZHEJIANG PROVINCE, Китай
Страна-
изготовитель: 	 Китай

21.	Импортер
			   ООО «КИП-Сервис»
Адрес: 			   350000, Россия, Краснодарский край, г. Краснодар, 		
			   ул. им. Митрофана Седина, д. 145/1
Тел.: 			   8 (800) 775-46-82 (многоканальный)
Эл. почта: 		  order@kipservis.ru
Сайт: 			   kipservis.ru

ДС в реестре
Росаккредитации

Сервисное
обслуживание


